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2-56 H3/H4 0.067 - 0.074 S 0.141 0.110 1.969 0.631 2.184 9043730021840
4-40 H3/H4 0.085 - 0.094 3 0.141 0.110 2.205 0.709 2.845 9043730028450
5-40 H3/H4 0.098 - 0.106 3 0.141 0.110 2.205 0.709 3.175 9043730031750
6-32 H4/H5 0.104 - 0.114 3 0.141 0.110 2.205 0.709 3.505 9043730035050
8-32 H4/H5 0.130 - 0.139 3 0.168 0.131 2.480 0.827 4.166 9043730041660
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2-64 H3/H4 0.069 - 0.075 3 0.141 0.110 1.969 0.631 2.184 9043740021840
4-48 H3/H4 0.089 - 0.097 3 0.141 0.110 2.205 0.709 2.845 9043740028450
5-44 H3/H4 0.100 - 0.108 3 0.141 0.110 2.205 0.709 3.175 9043740031750
6-40 H3/H4 0.111-0.119 3 0.141 0.110 2.205 0.709 3.505 9043740035050
8-36 H3/H4 0.134 - 0.142 3 0.168 0.131 2.480 0.827 4.166 9043740041660




